全钢单面档案架产品参数要求
一、采购数量

1、阅览桌及配套座椅：1套

2、全钢单面档案架：12套
二、单面档案架质量技术规格及要求

1、材质要求：

1.1、全部使用优质轧钢板，底座厚≥1.5mm、立柱厚≥1.5mm、层板厚≥1.2mm、挂板厚≥1.2mm、书挡厚≥1.0mm。

1.2、与挂板要有牢固连接、架顶端用钢板封闭、两端用钢侧板封闭、顶板厚足≥1.5mm、钢侧板厚≥1.0mm。

1.3、侧板上应装有有机玻璃目录框，可插入A4纸张目录标插。图文架可简易拆卸，不使用任何螺丝。

2、工艺要求：

2.1、立柱采用≥1.5mm优质冷轧钢板一体成型工艺，前后有底座拉杆及顶部拉杆，拉杆皆采紧扣固定于立柱上。立柱为半敞开式，表面全喷涂，成型尺寸50X50mm，正面压制梯形凹槽，梯形凹槽底部尺寸≥23mm，上面尺寸≥30mm，深度≥1.5mm。侧面设有双排立柱调节孔，孔中心距58mm，允许尺寸公差±1mm。

2.2、层板：采用优质冷轧钢板，厚度≥1.2mm，单边设置防惯性脱落挡边，搁板正面梯形凹筋四项圆角过渡，表面光滑流畅无冲压印痕，筋上部尺寸为27-33，底部尺寸为17-23。表面采用酸洗磷化后进行喷塑处理，外形美观，色泽鲜亮，使基材不会腐蚀，经久耐用。

2.3、承重：搁板每层承重≥80KG，满负载24小时后曲挠度≤2mm，卸载后自动恢复。

2.4、顶部拉杆：执行GB711-88国家标准。采用优质冷轧钢板，厚度≥1.5mm，部件采用折弯成型后进行紧固组装，部件表面具有防腐蚀性。

2.5、底座拉杆：执行GB711-88国家标准。采用优质冷轧钢板，厚度≥1.5mm，部件采用折弯成型后进行紧固组装，部件表面具有防腐蚀性。

2.6、侧板：采用优质冷轧钢板，厚度≥1.0mm，侧板中间为一体式钢制侧板，可根据用户需求提供款式或造型。

2.7、目录牌：采用可插入A4纸张的有机玻璃框。

2.8、挂板：采用优质冷轧钢板，厚度≥1.2mm，冲压成型、压双筋处理，采用八挂钩挂板。

2.9、书挡：采用优质冷轧钢板，厚度≥1.0mm，每二块搁板中间设有一块书挡。

2.10、书架组和层高可任意组合，不使用任何螺丝，书架强度和稳定性强于传统螺钉连接，兼容性好，工艺精良，外观好，拆装速度快，运输便捷。

2.11、表面处理：颜色根据要求选定。

1）光泽测定：60%镜面反射率，测定400±5%。

2）耐冲击力：冲击试验1/2”*500g＞30cm正面冲击，涂膜无裂纹、皱纹及剥落现象。

3）涂膜厚度：60-70um；涂膜附着力：划格法试验，100%不剥落，达到2级标准；耐腐蚀试验：盐雾试验48小时，涂膜无脱落现象。
三、阅览桌及配套座椅质量技术规格及要求
1、阅览桌规格：1500*900*750mm，
2、材质要求:

2.1、基材为橡胶木实木，面板木纹纹理自然，颜色线条拼合细密，遇到潮湿或湿度较高情况不鼓起，不变形。

2.2、胶粘剂采用原装原胶，表面光亮平整，无颗粒、汽泡、渣点、颜色均匀，高雅美观，持久耐磨。

2.3、整体五金配件紧密拼接，封边细腻，线条均匀，转角过渡自然，间隙细小且均等。                            
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